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a. Sanfren executat mecanic cu fatets a. Sudurd in V b. Sudurd in V pe suport pentru tevi cu Dc>100 mm (4")
... .. . . 3. Suduri recomandate pentru imbinarea
1. Pregatirea capetelor tevii 2. Sudura cap la cap pentru tevi materialelor cu grosimi diferite
1,48 eges .
Conditii tehnice
S -Conditiile tehnice de calitate si limitele de acceptabilitate ale imbinarilor sudate executate la conducte vor corespunde
prevederilor API 1104- conform prevederilor proiectului tehnic.
O_Um *Coef. de calit. al sudurii @> cu cel stabilit de furnizor pt. tevi.
H -Inainte de introducerea in lucru toate materialele vor fi verificate in
0,5S max. 12,7 S / ceea ce priveste aspectul , dimensiunile , marcajul si certificatele de
o N calitate; materialele care nu corespund documentatiei de excutie
(proiecte , tehnologie etc.) standardelor de produs , nu pot fi folosite.
Mim
3
S say 0,707S
4. Sudura pentru imbinarea flanselor plate.
VERIFICATOR NUME SEMNATURA | CERINTA REFERAT NR./ DATA
PROIECTANT GENERAL: DIMONU |.R. RADU ALEXANDRU Scara Beneficiar: Proi .
INTREPRINDERE INDIVIDUALA 1/500 CONPET S.A. mw%o\mﬂ:
Titlu proiect: Faza:
INLOCUIRE CONDUCTA TITEI @ 10 %" F2 ICOANA PT+CS+DE
NUME STNNATURA - CARTOJANI IN LUNGIME DE 300M, IN ZONA -
SEF PROIECT A Dimonn PADURE DIA, LOCALITATEA RACA, JUDETUL ARGES o
PROIECTAT R. Cocarjan Data Titlu plansa: Plansa nr.
DESENAT R. Cocarjan 11/2017 DETALII SUDURI C-07-T08




